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二、本次采购产品清单及技术参数

注：▲为必须指标（否决项目，即如不满足，将否决其投标）；

★为重点指标（如不满足，将加倍扣分，具体扣分办法详见招标文件第五章附件

3评分标准）。

提醒：投标人应对本章“二、本次采购产品清单及技术参数”中每项参数进行逐

一应答。

第七包 全自动样本库存储系统（6 套/台）(含 3 套/台全自动超低温存储设备、

3套/台自动化液氮存储系统)

（一）全自动超低温存储设备 3套/台

★1存储容量：单套/台最大存储容量 0.75mL 冻存管≥20 万支，2mL 冻存管 ≥6

万支。（提供投标产品结构原理图）

2存储温度范围：-40℃至-80℃可设定，可满足不同样本对低温存储的需求。

★3制冷方式：具备电力制冷与液氮制冷模式，可自动切换，保障设备不间断运

行。（提供投标产品结构原理图）

4温控性能：挑管温度保证在-25℃以下，确保样本存储环境的稳定性；具备储

存区顶部温度实时监控功能，显示精度≤0.5°C，整体储存区温差控制±5°C。

（提供挑管温度及存储区温差控制投标产品或同系列产品具备 CMA 或 CNAS 检测

资质的第三方检测报告）

5存取方式：支持整盒批量存取、单支精准挑管双模式运行，单支挑管节拍：≤

15 秒/支；整板存取≤90s，连续 10 盒整板出或者入库时间≤500s。

6 具备断电保温、应急降温、温度异常报警功能；可选配后备低温应急保障组件。

★7设备内部具备除湿防结露设计，避免冻存管结霜、管壁结冰损坏样本。
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8 自动化程度：可实现无人值守全自动智能运行，样本从客户实验室至出入库全

程全自动；内置智能转运机械结构，全自动完成样本搬运、存取、整理、归位；

挑取速度稳定，运行故障率低，样本存取成功率≥99.9%。

9 配备智能样本管理系统，支持样本扫码录入、唯一编号、位置溯源、台账管理。

智慧库管理系统支持多账户不同权限操作，样本出入库高效化处理、数据统计，

样本信息可追溯，且数据信息永存、可溯源。实时监控箱内温度、设备运行状态，

异常自动声光 + 远程报警。可与 LIMS/HIS 系统数据对接，支持多台设备联机协

作，与样本库其他设备智能物联，实现智能化、无人化样本库运行管理。

10 人机交互：配备人机互动触摸屏，操作便捷，具备中、英文菜单界面。

11 智能转运机器人：具备无人驾驶和自动导向等功能，可满足整个场景内所有

自动化存储设备、自动化传递窗等自动化对接需求；最大负重≥5kg；运行速度

至少 0~0.8m/s；续航时间≥8h；行驶方式至少包含前进/后退/左右转/原地调头；

对接精度误差≤±5mm，保证样本转运安全可靠。

12 配置：

▲12.1 自动化存储主机≥3台（包括主机、智能转运模组、控制系统、样本管理

软件、监控报警系统等）、智能转运机器人 1台，配置与设备适配的冻存架、冻

存盒及冻存管（材质符合相应标准）。

★12.2 基于生物样本库场地的条件，提供场地基础建设保障：提供施工图和材

料概算，施工计划表并完成基础建设等。

（二）自动化液氮存储系统 3套/台

1存储温度：≤-180℃，挑管温度、生物样本转运、转移过程温度≤-150℃。（提

供投标产品或同系列产品具备 CMA 或 CNAS 检测资质的第三方检测报告）
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★2 存储容量：单套/台最大存储容量 2mL 冻存管 ≥6万支；（提供投标产品结

构原理图）

★3 存取方式：支持整板整盒批量存取、单支样本精准调取，适配多样本检索需

求。

4 配置多轴精密机械臂，全自动完成冻存盒、冻存架的抓取、转运、入库、出库；

内部存储架合理布局，空间利用率高，适配常规 2mL、冻存管标准耗材。

★5制冷方式：液氮，在保证所有样本气相存储的条件下，罐体内最大液氮储量

≥180L，静态液氮消耗量≤20L/D。

6 安全防护：支持全自动液氮补液、液位实时监测，高低液位双重报警，可实时

监测设备运行状态，及时预警并采取措施，有效保障样本存储安全；具备断氮长

效保温能力，短期断氮条件下可维持低温环境，保障样本安全。

7智能化管理：支持多账户不同权限操作，方便样本库的多人员协作管理；样本

出入库高效化处理、数据统计功能，使样本信息管理更加便捷、准确；样本信息

可追溯，确保样本在存储、使用过程中的信息完整性和可靠性；

8 操作界面：高清液晶显示屏，中英文菜单化操作界面，简单易用；

9 除湿净化系统：防止结霜生冻，保证设备内部环境的稳定与干燥；

10 智能化存取、整理功能：内设缓存板架，可实现整板快速存入、提前预约、

整板快速取出功能，整体效率高，提升样本库的运行效率；配套专用样本信息化

管理软件，支持样本建档、位置绑定、存取记录全程追溯；

11 信息管理：支持权限分级管理、操作日志留存、远程状态查看，满足规范化

样本库管理；可多台设备联机协作，与样本库其他设备智能物联，实现智能化、

无人化样本库运行管理；可对接实验室 LIS 系统，具备数据导出、备份、长效

存储功能；搭载 5G 模块，还可实现 IoT 远程运维及预测性维护，进一步提高设

备管理的便捷性与前瞻性。
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12 智能转运机器人：具备无人驾驶和自动导向等功能，可满足整个场景内所有

自动化存储设备、自动化传递窗等自动化对接需求；最大负重≥5kg；运行速度

至少 0~0.8m/s；续航时间≥8h；行驶方式至少包含前进/后退/左右转/原地调头；

对接精度误差≤±5mm，保证样本转运安全可靠。（提供产品资料进行佐证）

13 配置：

▲13.1 自动化液氮存储主机 3台（包括主机、精密机械臂模组、液氮监测模块、

控制及管理软件、报警系统等）、智能转运机器人 1台、供给罐≥2个、容积≥

5m3液氮塔 1个及相应管路，配置与设备适配的冻存架、冻存盒及冻存管（材质

符合相应标准）。

★13.2 基于生物样本库场地的条件，提供场地基础建设保障：提供施工图和材

料概算，施工计划表并完成基础建设，包括设备进场涉及的门窗拆卸、液氮塔及

相应管路安装等。



5

第八包 超低温存储平台（30 台）(含 20 台超低温冰箱、10 台气相液氮罐)

（一）超低温冰箱 20 台

▲1有效容积≥800L；装箱量≥600 个冻存盒，样本量≥60000 份（2ml 冻存管）。

★2 温度控制：箱内温度-40℃~-86℃可调，控温精度≤±1℃。

★3配备≥10 英寸彩色触摸屏或智能操控面板，支持中文操作，可实时显示箱内

温度、运行状态。

★4制冷系统：采用两套制冷系统，一套制冷系统出现故障，另一套制冷系统仍

可保证设备运行至-80℃。（提供投标产品结构原理图）

★5箱体采用高强度保温材料，多层密封结构，减少冷量流失，提升保温效果。

6 4 个内门并带密封条设计，外门≥4层密封，整机密封≥5层，保温效果好。

★7双锁结构设计，可同时使用暗锁及双挂锁；开门方式便捷，具备门体密封检

测功能，减少开门时冷量流失；箱体设计便于清洁维护，关键部件易拆卸，降低

维护成本；运行噪音低，适配实验室常规工作环境，不影响周边实验开展。

8搁架可调，方便用户存储物品，可选配温度记录仪和冻存架、冻存盒等。

★9安全系统：多种故障报警（高低温报警、传感器故障报警、门开报警等）及

报警方式（声音蜂鸣报警、灯光闪烁报警等）；多重保护功能（开机延时保护可

设定时间、显示面板密码锁功能）。具备密码锁、权限管理功能，防止误操作，

保障样本安全；支持智能物联、数据导出，便于设备状态监控与管理。具备断电

续航能力，断电后可维持低温环境，避免样本损坏。

10 提供不低于 2000W 延迟 3小时的不间断电源设备。

▲11 配置：超低温冰箱主机 20 台（内含可调节搁架、智能控制系统、报警装置、

说明书等），配齐与设备数量相应适配的抽屉式冻存架、防水 10×10 纸质冻存

盒及无菌无酶内旋 2.0ml 冻存管，外置或内置冷链采集监控模块 20 个，不低于

2000W 延迟 3小时不间断电源设备 1套。
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（二）气相液氮罐 10 台

▲1有效容积≥850L；最大可贮存样品 2ml 冻存管≥4万个。

2冻存架数（100 格/盒）≥32 个，冻存架数（25 格/盒）≥4个；每架盒数≥10

个；每盒冻存管数（100 格/盒）≥100 ，每盒冻存管数（25 格/盒）≥25。。

3口径≥450mm；高度≥1500mm。

★4储存方式：气相和液相两用，长期稳定存储温度≤-180℃。

5 温度均匀，样本贮存空间温度均可低于-180℃。

★6托盘下液氮容积≥130L。

7 材质及结构：不锈钢罐体，内部采用耐腐蚀、防锈材质，配备旋转托盘或分层

货架，空间利用率高，便于样本存取；支持手自一体液氮补液，可自动监测液氮

液位，高低液位双重报警，避免液氮不足影响样本安全；具备良好的密闭性，液

氮自然蒸发量低，节能降耗，降低长期使用成本。

8 ≥10 英寸液晶触摸屏，实时显示温度、液位、时间等运行状态，具备一键除

雾等功能。

★9多种报警功能：高温报警、超高液位报警、超低液位报警、远程报警、传感

器故障报警、低液氮供应报警、开盖报警等报警信号。

10 温度传感器：Pt100，测量范围：-200℃～60℃。

★11 液位传感器：电容传感器可选，测量精度：1mm。

★12 液位传感器测量高度：0mm～643mm，测量误差±10mm。

★13 配备触摸屏或智能操控面板，可实时显示液氮液位、箱内温度，操作便捷；

支持远程监控、APP 控制，可远程查看设备运行状态、接收报警信息；具备三级

权限管理、指纹 / 刷卡双锁功能，规范操作流程，防止误操作。

14 适配耐液氮无菌无酶内旋 2.0ml 冻存管（最小包装≤50 个/包）、防水或塑

料 10×10 冻存盒，可兼容第三方标准耗材。
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▲15 配置：气相液氮罐主机 10 台（含液氮补液系统、液位监测模块、智能控制

系统、安全报警装置等）、≥300L 供给罐 10 台（非压力容器），配齐与设备数

量相应适配的冻存架、防水或塑料 10×10 冻存盒及耐液氮无菌无酶内旋 2.0ml

冻存管（最小包装≤50 个/包），电动提升架 1套。


