第五章 采购需求

一、项目概况

温县农业农村局温县重点流域农业面源污染治理项目-设备采购项目（第一批）采购内容为：主要包含采购畜禽养殖粪污综合治理工程、农膜滴灌带及农药包装废弃物回收利用工程、化肥减量增效工程等相关设备。
二、采购项目预（概）算

总 预 算：22145160.25元。

最高限价：22145160.25元。

三、技术商务要求

A.采购设备清单及技术参数要求：

	1.畜禽养殖粪污综合治理工程

1.1 养殖企业（户）

	序号
	名称
	规格型号
	具体参数
	单位
	数量

	1
	干湿分离机
	30-40m³/h
	固液分离机-斜筛式，处理量：30-40m³/h，材质：不锈钢，筛网304不锈钢，筛缝大小0.5mm，壳体厚度2mm； 电控柜（带电压检测三路箱）1套；水泵一台，功率3KW，双刀切泵；搅拌器一套，四级3KW，配套搅拌减速机一套； 钢丝软管20米，φ 75带钢丝透明管，及阀门阀件一批
	台
	12

	2
	粪污发酵烘干机
	40m³，日处理量10m³
	设备容积：40方，与粪污接触部分材质304不锈钢材质，日处理量（含水50-55%）10立方米，总功率27.85KW。含设备酶体机1台，容积31立方米；空气热氧机一台；搅拌机一台，功率5.5KW；主机传动装置一套，功率4.4KW；提升机装置1套，功率3KW；出料机装置1套，功率2.2KW；设备恒温功率12KW；纳米膜除臭系统一套，功率0.75KW
	套
	1

	3
	畜禽粪便发酵处理设备
	有效容积145m³
	有效容积145立方米，罐体高度3.9米，日处理量（含水50-70%）14-9立方米，日产出量（含水30-35%）5-3立方米，装机功率56KW。
1.上料驱动装置1个，液压驱动3KW；
2.主轴驱动装置1套，液压驱动7.5KW；
3.主轴1套，Q345B；
4.桨叶12个，Q235B；
5.围板1套，内部2.00mm不锈钢，中部聚酯胺厚度55mm，外部4mm碳钢板；
6.热风机3台，铸铝合金/11kw；
7.引风机1台，4KW；
8.辅助加热装置1套，干式电加热/6KW;
9.热交换1台，碳钢+铝翅片；
10.除臭装置1套，喷淋除臭塔/0.75KW ；
11.通风管一批，PP材质；
12.出料装置1套，≤6米皮带机/2.2KW；
13.润滑装置1套，电脑控制；
14.雨棚1套，镀锌方刚+铸铝锌复合瓦；
微电脑控制系统1套；
	套
	2

	4
	畜禽粪便发酵处理设备
	有效容积102m³
	有效容积102立方米，罐体高度3.9米，日处理量（含水50-70%）12-8立方米，装机功率43KW。
1.上料驱动装置1个，液压驱动3KW；
2.主轴驱动装置1套，液压驱动7.5KW；
3.主轴1套，Q345B；
4.桨叶12个，Q235B，厚14mm；
5.围板1套，内部2.00mm不锈钢，中部聚酯胺厚度55mm，外部4mm碳钢板；
6.热风机2台，铸铝合金/11kw；
7.引风机1台，3KW；
8.辅助加热装置1套，干式电加热/4KW;
9.除臭装置1套，喷淋除臭塔/0.75KW ；
10.通风管一批，PP材质；
11.出料装置1套，≤6米皮带机/2.2KW；
12.润滑装置1套，电脑控制；
13.雨棚1套，镀锌方刚+铸铝锌复合瓦；
14.微电脑控制系统1套；
	套
	1

	5
	自卸固粪运输车
	
	带自卸工程，驱动方式：柴油，排放标准：国六，额定载重量：10-12吨，内置GPS北斗卫星定位系统模块
	辆
	1

	6
	撒粪车
	6m³，自走式
	箱体容积6立方米，四驱，撒粪形式：圆盘式，自走式，内置GPS北斗卫星定位系统模块。
	辆
	2

	7
	装载机
	额定载重量3吨
	额定载重量3吨，磷酸铁锂电池124KWh，含充电器，内置GPS北斗卫星定位系统模块
	辆
	2

	8
	装载机
	额定载重量2吨
	额定载重量2吨，柴油发动机，内置GPS北斗卫星定位系统模块
	辆
	6

	9
	污水泵
	50-60m³/h,
	污水泵（抽猪粪），带移动小车，50-60m³/h,垂直吸程8-10m，平行吸程15-20米，扬程35-40m，11kW，输送距离（水平）500-700米；
	台
	5

	10
	智能垫料发酵罐
	
	1.名称:牛粪处理垫料再生系统
2.日产垫料60m³，进料干物质42%，出料干物质50%，发酵温度75℃，自动进料、翻抛、排气、给氧、自动出料，功率21kW。罐体：罐体碳钢12毫米厚、直径2400㎜、总长15200㎜;驱动：齿轮驱动，驱动电机7.5KW;通风系统：不锈钢内胆、管DN15,92根，每根1400㎜，排风风机2.2KW，:风量3000m³至3500m³，给氧风机1.5KW，风量1800m³;出料输送：输送带6米，功率3KW;进料系统：螺旋绞龙进料，功率1.5KW。
	套
	3

	11
	高干型固液分离机
	
	高干型固液分离机2台，每小时产粪渣2.5m³，粪渣干物质30%，功率11KW；
	台
	6

	12
	二次碾压分离机
	
	每小时产粪渣6m³，粪渣干物质43%，功率4.4KW
	台
	3

	13
	滚筒式污水过滤机
	
	每小时处理污水40m³滤布200目，处理后污水含固率低于1.5%，功率1.5KW；
	台
	3

	14
	上料泵
	
	切割泵，型号：75WQ80-75，功率7.5KW；
	台
	6

	15
	粪池搅拌器
	
	QJB7.5/12-620/3-480/C，铸铁材质，搅拌容积200立方米，功率7.5KW；
	台
	6

	16
	冲洗阀
	
	采用优质品牌橡胶气囊，品质稳定；采用压缩空气控制阀门的开启、关闭；整体热镀锌处理，耐腐蚀性强；冲水面积大，冲洗宽度约5-7米；DN300口径大流量设计，流量可达100m³/h；
	套
	3

	17
	污水泵
	30kw
	30KW专用污水泵，采用耦合装置。
	套
	1

	18
	冲洗阀控制系统
	
	触摸屏操作；冲洗阀打开顺序、工作时间可编程设计；设置手动启动及停止；污水泵变频启动。
	套
	1

	19
	清粪车
	6m³粪箱
	粪箱容量6立方米，全蛟龙收粪系统，二级智能清粪系统，自动闸板式箱门，可调可换刮粪板，内置GPS北斗卫星定位系统模块
	辆
	3

	20
	清粪车
	4m³粪箱
	粪箱容量4立方米，全蛟龙收粪系统，二级智能清粪系统，自动闸板式箱门，可调可换刮粪板，内置GPS北斗卫星定位系统模块
	辆
	4

	21
	液粪撒粪车
	20m³
	容量：20立方米，含施肥桁架，内置GPS北斗卫星定位系统模块
	辆
	2

	22
	固粪撒粪车
	20m³
	容量：20立方米，撒粪形式：双竖蛟龙，内置GPS北斗卫星定位系统模块
	辆
	2

	23
	潜水式曝气机
	22kW，进气量约320-630m³/h
	功率22kW，进气量约320-630立方米/小时，服务面积约145-200平方米，服务直径约16米
	台
	6

	24
	转子污水泵
	流量30m³/h
	流量30立方米，功率：7.5kw；压力：0.6mpa；口径：DN65；材质：304；含出口铸铁水箱
	台
	4

	25
	电动推粪车
	0.5m³
	最大载重量1000kg，容积：0.5立方米，石墨烯电池：48V20A，无刷电机：1500W，内置GPS北斗卫星定位系统模块
	辆
	22


1.2 有机肥生产线
	序号
	名称
	型号及参数
	单位
	数量

	
	有机肥生产线

	1
	调速皮带秤
	1.名称:调速皮带秤
2.B650, L2000㎜,1.5kW×6,8.8kW
3.变频调速
	台
	8

	2
	IPC2工控机
	1.名称:IPC2工控机
2.IPC586，电脑控制，0.5kW
3.自动准确计量
	套
	1

	3
	皮带秤地坑密封罩
	1.名称:皮带秤地坑密封罩
2.碳钢+阳光板
3.组合式
	套
	1

	4
	1#皮带输送机
	1.名称:1#皮带输送机
2.PS800型，L≈25m，架体槽钢12#,5.5kW
3.电动滚筒传动
	台
	1

	5
	2#皮带输送机
	1.名称:2#皮带输送机
2.PS800型，L≈7m，架体槽钢12#,4KW
3.电动滚筒传动
	台
	1

	6
	原料粉碎机
	1.名称:原料粉碎机
2.WLM800型，链条材质：锰钢 22kW×2,44kW
3.内衬PP板
	台
	1

	7
	灰尘收集罩
	1.名称:灰尘收集罩
2.碳钢+阳光板
3.组合式
	套
	1

	8
	布袋除尘器
	1.名称:布袋除尘器
2.MDS180型，含风机，避风器，15.5kW
3.布袋抗水拒油
	台
	1

	9
	3#皮带输送机
	1.名称:3#皮带输送机
2.PS800型，L≈17m，架体槽钢12#,4kW
3.电动滚筒传动
	台
	1

	10
	圆盘造粒机
	1.名称:圆盘造粒机
2.Φ3.5m,90kW
	台
	6

	11
	文丘里洗涤器
	1.名称:文丘里洗涤器
2.容积16方，配不锈钢旋流叶片
3.玻璃钢材质
	台
	1

	12
	文丘里洗涤器风机
	1.名称:文丘里洗涤器风机
2.Y4-72- NO.8C，风压：2478～2171Pa,22kW
3.风量：17463～27408m³/h，15kW/台
4.碳钢材质
	台
	1

	13
	文丘里洗涤泵
	1.名称:文丘里洗涤泵
2.IJ50-32-250B，扬程62m 流量11m³/h,7.5kW
3.泵体不锈钢
	台
	1

	14
	4#皮带输送机
	1.名称:4#皮带输送机
2.PS800型，L≈14m，架体槽钢12#,4kW
3.电动滚筒传动
	台
	1

	15
	一级烘干机
	1.名称:一级烘干机
2.GH2.4×24m，小齿轮锻打，滚圈、托轮、大齿轮ZG310-570 ,55kW
3.Q235-B，板厚16mm
	台
	1

	16
	5#皮带输送机
	1.名称:5#皮带输送机
2.PS800型，L≈15m，架体槽钢12#,4kW
3.电动滚筒传动
	台
	1

	17
	一级冷却机
	1.名称:一级冷却机
2.GL2.2×22m，小齿轮锻打，滚圈、托轮、大齿轮ZG310-570 ,55kW 
3.Q235-B，板厚16mm
	台
	1

	18
	6#皮带输送机
	1.名称:6#皮带输送机
2.PS800型，L≈17m，架体槽钢12#,4kW
3.电动滚筒传动
	台
	1

	19
	一级筛分机
	1.名称:一级筛分机
2.GS2.2×6m，带击打装置 ,22kW
3.筛网304不锈钢
	台
	1

	20
	灰尘收集罩
	1.名称:灰尘收集罩
2.碳钢+阳光板
3.组合式
	套
	1

	21
	布袋除尘器
	1.名称:布袋除尘器
2.MDS260型，含风机，闭风器，25kW
3.布袋抗水拒油
	台
	1

	22
	7#皮带输送机
	1.名称:7#皮带输送机
2.PS800型，L≈17m，架体槽钢12#,4kW
3.电动滚筒传动
	台
	1

	23
	二级筛分机
	1.名称:二级筛分机
2.GS2.2×6m，带击打装置 ,18.5kW
3.筛网304不锈钢
	台
	1

	24
	灰尘收集罩
	1.名称:灰尘收集罩
2.碳钢+阳光板
3.组合式
	套
	1

	25
	布袋除尘器
	1.名称:布袋除尘器
2.MDS260型，含风机，闭风器，25kW
3.布袋抗水拒油
	台
	1

	26
	8#皮带输送机
	1.名称:8#皮带输送机
2.PS800型，L≈18m，架体槽钢12#,4kW
3.电动滚筒传动
	台
	1

	27
	9#皮带输送机
	1.名称:9#皮带输送机
2.PS800型，L≈7m，架体槽钢12#,4kW
3.电动滚筒传动
	台
	1

	28
	10#皮带输送机
	1.名称:10#皮带输送机
2.PS650型，L≈4m，架体槽钢10#,2.2kW
3.电动滚筒传动
	台
	1

	29
	返料粉碎机
	1.名称:返料粉碎机
2.FQ800型，链条材质：锰钢 ,30kW 
3.链式
	台
	1

	30
	二级烘干机
	1.名称:二级烘干机
2.GH2.2×22m，小齿轮锻打，滚圈、托轮、大齿轮ZG310-570 ,45kW
3.Q235-B，板厚16mm
	台
	1

	31
	1#提升机
	1.名称:1#提升机
2.HL500，环链式提升，11kW
3.H≈9m
	台
	1

	32
	二级冷却机
	1.名称:二级冷却机
2.GL2.0×18m，小齿轮锻打，滚圈、托轮、大齿轮ZG310-570 ,37kW
3.Q235-B，板厚14mm
	台
	1

	33
	2#提升机
	1.名称:2#提升机
2.HL500，环链式提升，11kW
3.H≈9m
	台
	1

	34
	三级筛分机
	1.名称:三级筛分机
2.GS1.8×5m，带击打装置 ,15kW
3.筛网304不锈钢
	台
	1

	35
	灰尘收集罩
	1.名称:灰尘收集罩
2.碳钢+阳光板
3.组合式
	套
	1

	36
	布袋除尘器
	1.名称:布袋除尘器
2.MDS260型，含风机，闭风器，25kW
3.布袋抗水拒油
	台
	1

	37
	3#提升机
	1.名称:3#提升机
2.HL500，环链式提升，11kW
3.H≈9m
	台
	1

	38
	转鼓包膜机
	1.名称:转鼓包膜机
2.BM1.8×6m ，小齿轮锻打，滚圈、托轮、大齿轮ZG310-570 ,22kW
3.Q235-B，板厚14mm
	台
	1

	39
	搅拌槽系统
	1.名称:搅拌槽系统
2.φ1000×1000mm，含油泵，阀门，2.2kW
3.喷油计量
	套
	1

	40
	自动包膜系统
	1.名称:自动包膜系统
2.含：计量秤、扑粉机、搅拌上料，8kW
3.自动包膜控制
	台
	1

	41
	4#提升机
	1.名称:4#提升机
2.HL500，环链式提升，11kW
3.H≈9m
	台
	1

	42
	成品料仓
	1.名称:成品料仓
2.容积：10方（车间高度10米）
3.Q235-B，板厚6mm
	个
	1

	43
	成品料仓操作平台
	1.名称:成品料仓操作平台
2.Q235B焊接框架
3.脚板为格栅板
	个
	1

	44
	全自动计量包装机
	1.名称:全自动计量包装机
2.双称 含秤体、缝包机、封包输送机，9.5kW
3.接触物料304不锈钢
	套
	1

	45
	码垛机器人
	1.名称:码垛机器人
2.HF200型，11kW
	套
	1

	46
	返料皮带输送机
	1.名称:返料皮带输送机
2.PS650型，L≈22m，架体槽钢10#,12kW
3.电动滚筒传动
	台
	3

	47
	返料皮带输送机
	1.名称:返料皮带输送机
2.PS800型，L≈23m，架体槽钢12#,8kW
3.电动滚筒传动
	台
	2

	48
	返料计量系统
	1.返料计量系统
2.含：计量秤，水分测量仪等，4kW
	套
	1

	49
	一烘旋风除尘器
	1.名称:一烘旋风除尘器
2.φ2400，配置电动闭风器 ,1.1kW
3.蒸气盘管加热
	台
	1

	50
	二烘旋风除尘器
	1.名称:二烘旋风除尘器
2.φ2200，配置电动闭风器 ,1.1kW
3.蒸气盘管加热
	台
	1

	51
	一冷旋风除尘器
	1.名称:一冷旋风除尘器
2.φ2200，配置电动闭风器 ,1.1kW
3.蒸气盘管加热
	台
	1

	52
	二冷旋风除尘器
	1.名称:二冷旋风除尘器
2.φ2000，配置电动闭风器 ,1.1kW
3.蒸气盘管加热
	台
	1

	53
	一级烘干机风机
	1.名称:一级烘干机风机
2.Y4-72- NO.12C，风压：2746～2172Pa,75kW
3.风量：53978～75552m³/h
4.碳钢材质
	台
	1

	54
	二级烘干机风机
	1.名称:二级烘干机风机
2.Y4-72- NO.12C，风压：2070～1729Pa,55kW
3.风量：56739～67457m³/h
4.碳钢材质
	台
	1

	55
	一级冷却机风机
	1.名称:一级冷却机风机
2.Y4-72- NO.12C，风压：2070～1729Pa,55kW
3.风量：56739～67457m³/h
4.碳钢材质
	台
	1

	56
	二级冷却机风机
	1.名称:二级冷却机风机
2.Y4-72- NO.10C，风压：1877～2373Pa,37kW
3.风量：34863～48797m³/h
4.碳钢材质
	台
	1

	57
	尾气洗涤污泥泵
	1.名称:尾气洗涤污泥泵
2.WQ12-50，扬程50m 流量12m³/h,11kW
3.泵体不锈钢
	台
	2

	58
	原料料仓
	1.名称:原料料仓
2.Q235B焊接，容积1m³
3.GB钢材
	件
	6

	59
	烟囱
	1.名称:烟囱
2.下部直径1800mm，上部直径1000mm
3.下部直径2200mm，上部直径1400mm
4.高度15m米
	座
	2

	60
	除尘管道
	1.名称:除尘管道
2.Q235-B焊接
3.GB钢材
	套
	1

	61
	设备控制柜
	1.名称:设备控制柜
2.配现场急停按钮箱
	套
	1

	62
	线缆
	1.名称:线缆
2.控制柜至设备接线柱
	套
	1

	63
	PLC控制
	1.名称:PLC控制
	套
	1

	64
	皮带机密封罩
	1.名称:皮带机密封罩
2.碳钢+阳光板
	套
	1

	65
	安装辅助材料
	1.名称:安装辅助材料
2.平台、爬梯、护栏、支腿、管线
	套
	1

	66
	一烘燃烧器
	1.名称:一烘燃烧器
2.供热量600万大卡/时，11kW
	套
	1

	67
	二烘燃烧器
	1.名称:二烘燃烧器
2.供热量360万大卡/时，7.5kW
	套
	1

	68
	燃烧室
	1.名称:燃烧室
2.耐火砖和钢机构组合，8kW
	台
	2

	69
	润滑油
	1.名称:润滑油
	套
	1

	70
	运输安装费
	1.名称:运输安装费
2.厂家包安装、调试、运输
	套
	1

	71
	自卸固粪运输车
	1.名称:自卸固粪运输车

2.带自卸工程，驱动方式：柴油，排放标准：国六，额定载重量：10-12吨，内置GPS北斗卫星定位系统模块
	辆
	1

	72
	吸污车
	吸污车
2.罐体容积8-10立方米，清洗吸污一体

3.内置GPS北斗卫星定位系统模块
	辆
	1


2.农膜滴灌带及农药包装废弃物回收利用工程

	序号
	名称
	规格型号及参数
	单位
	数量

	一
	废旧农膜造粒生产线

	1
	粉碎机
	1.名称:粉碎机
2.1.主粉碎电机：90kW4极
2.型号：800型
3.搓洗机电机30kW4极
4.轴承分布：粉碎轴每侧双轴承，型号：32330
5.配重轮及皮带轮：1000mm型
6.箱体厚度：50mm
7.筛网厚度及孔径：厚度20mm，孔径7590mm（地膜）滴灌带4045mm
8.刀片数量：转刀6片、定刀4片
9.刀片材质：5WSiCr
10.配置液压翻盖
11.旋转直径：480mm
12.清洗尺寸478/219*4000mm
底座材质：工字钢
	台
	1

	2
	输送带
	1.名称:输送带
2.1.输送带型号：1200*6500型
2.皮带规格：无缝一体尼龙橡胶皮带1200*13000mm，厚度10mm
3.减速机型号：250型
4.电机型号：4KW4极
支架：可移动支架
	台
	1

	3
	清洗搅拢
	1.名称:清洗搅拢
2.1.型号：478*4000型
2.功率：18.5KW4极
3.外筒：478mm
4.芯轴：219mm
底部轴承防水
	台
	1

	4
	拨料器
	1.名称 :拨料器
2.1.拨轴型号：2500型
2.拨轴直径：60mm
3.拨轴减速机：250型*2
4.拨轴电机：3KW*2
5.拨轴数量：18件
6.链条型号及数量：16A40卦
	个
	18

	5
	提料机
	1.名称:提料机
2.1.型号：720型
2.电机：30KW
3.外筒:720mm
4.长度：3400mm
5.配置：下轴承双层防水
	个
	2

	6
	漂洗池
	1.名称:漂洗池
2.1.钢板厚度：5mm
2.长度：15m
3.宽度:2500mm
4.排渣：四面漏斗水压排渣
	台
	2

	7
	控制柜
	1.名称:控制柜
2.粉碎清洗线控制柜
	台
	1

	8
	移动料仓
	1.名称:移动料仓
2.1.型号：6米型
2.皮带功率：双电机4KW*2台
3.拨料器电机：3KW
4.皮带规格：2000*12000mm，无缝一体尼龙橡胶皮带
5.配置明细：含红外线控制柜
	台
	1

	9
	喂料机
	1.名称:喂料机
2.1.型号600*6000型
2.输送带功率：3KW
3.喂料器功率：4KW
4.变频：4KW
5.输送带长宽：宽600，长6000mm
	台
	1

	10
	一道机
	1.名称:一道机
2.1、螺杆套筒尺寸：200mm*4000mm（ L/D: 20/1）
螺杆材质：38CrMoAl，氮化处理，进料口铺钨钢 套筒材质：碳钢高频淬火处理
2、齿轮箱：330、速比：16:1
3、电动机：110KW4级
4、变频器：110KW
5、模头换网器：无
6、主副机总配电箱：11组温控
7、强制喂料：一组
电磁加热：3组 电磁加热
	台
	1

	11
	二道机
	1.名称:二道机
2.1、二机螺杆套筒尺寸：160mm*1800mm
材质：38CrMoAl，氮化处理，进料口铺钨钢
2、二机齿轮箱：250、速比：16:1
3、二机电动机：55KW4级
4、二机变频器：55KW
二机模头换网器：400型缸套换网器上下抽拉
	台
	1

	12
	三道机
	1.名称:三道机
2.1、副机螺杆套筒尺寸：160mm*1800mm（ L/D: 1/11）
材质：38CrMoAl，氮化处理，进料口铺钨钢
2、副机齿轮箱：225、速比：16:1
3、副机电动机：45KW4级
4、副机变频器：45KW
副机模头换网器：160*250双柱塞换网器  出丝（换网不停机不断丝）
	台
	1

	13
	加热圈
	1.名称:加热圈
2.主机使用、350型
	个
	1

	14
	加热圈
	1.名称:加热圈
2.副机使用、273型
	个
	12

	15
	震动筛
	1.震动筛
2.1.型号：2500型
2.功率：0.25KW
3.激振力：5KN
备注：3层网
	台
	1

	16
	抖条机
	1.名称:抖条机
2.1.功率：0.7KW
2.风机功率：350W*2
备注：双吹风、双震动
	台
	1

	17
	风送储料罐
	1.名称:风送储料罐
2.2吨型，3KW风机
	台
	1

	18
	切粒机
	1.名称:切粒机
2.1.型号：300型
2.功率：7.5KW
3.刀仞数量：32片
4、刀片材质：合金刀
5.变频器：11kw
	台
	1

	19
	电磁加热
	1.名称:电磁加热
2.1.功率：90KW
2.高温线：40平方
3.模块数量：4块（进口）
	台
	5

	20
	控制柜
	1.名称:控制柜
2.主机250kw软启动、
第一副机星三角启动，
第二副机55kw变频启动
	台
	1

	21
	温控柜
	1.名称:温控柜
2.温控系统
	台
	1

	22
	磨刀机
	1.名称:磨刀机
2.1.型号1900型
2.行程：1900mm
3.行程电机1.5KW
4.磨砂轮电机：3KW
	台
	1

	23
	强洗机
	1.名称:强洗机
	台
	1

	二
	内镶贴片式滴灌带生产设备3套

	24
	滴头筛选输送嵌入机组
	1.名称:滴头筛选输送嵌入机组
2.筛选机直径 1580mm，大小片通用；离心加气动识别，变频控制；适用滴头尺寸：23mmX6mm；输送速度>3500个/分钟；可以适应长度为18MM202324252730，贴片兼容
	台
	3

	25
	JH90/单螺杆挤出机
	1.名称:JH90/单螺杆挤出机
2.（90）螺杆，最大挤出量：180kg/h，可以适应原料生产和90%再生料生产；电机：75kw；带有压力变送器，不带色标机；半自动160mm液压换网器一套；减速机：机型（250），减速比：（14：1）
	台
	3

	26
	不锈钢真空定径冷却水槽
	1.名称:不锈钢真空定径冷却水槽
2.长度4米；包括滴头粘贴定径装置；包括真空发生控制系统；包括针孔烂洞检测装置；包括断管检测装置
	台
	3

	27
	不锈钢冷却水槽
	1.名称:不锈钢冷却水槽
2.管材直径：φ16mm；水槽总长度：4米；不锈钢304材质，高度可调
	台
	3

	28
	牵引机
	1.名称:牵引机
2.双同步带牵引，气动夹紧；伺服电机控制，电机功率2.0kw；牵引速度：0450m/min
	台
	3

	29
	打孔机
	1.名称:打孔机
2.4台工位打孔；打孔机功率：0.4kw松下伺服电机；打孔速度：<4000个/min；配套真空吸屑装置
	台
	3

	30
	高速视觉系统
	1.名称:高速视觉系统
2.提供在线检测功能
	台
	3

	31
	双工位自动收卷机
	1.名称:双工位自动收卷机
2.用于成型管带的自动自动计米切断；2.0KW*2伺服电机；最高速度400/分钟；用于收卷平衡；1人操作可以上卷
	台
	3

	32
	自动控制系统
	1.名称:自动控制系统
2.生产线配置的报警功能，换网压力提示，针孔烂洞检测，缺滴头报警，断管检测，打孔错误报警；一键启动功能，断管自动分离功能，能够实现一人快速开机，减少浪费；打孔摄像双屏显示
	台
	3

	33
	冷水机
	1.名称:冷水机
2.配套25P冷水机（风冷）
	台
	3

	三
	农膜及农药包装废弃物回收转运（11个乡镇）

	34
	农药包装废弃物回收箱
	1.名称:农药包装废弃物回收箱
2.材质:整体镀锌板；
尺寸：≥800*800*1750mm；厚度≥0.8mm，内配≥240升塑料桶(塑料桶材质:PP 聚丙烯新料，无毒耐热)；
农业废弃物回收箱门:配三角锁防盗锁+开门把手；
投口:自动回弹挡板；
配膨胀螺丝固定地面
	台
	11

	35
	运输车
	名称:运输车
2.4.2m，仓栏式运输车

3.内置GPS北斗卫星定位系统模块
	辆
	1

	36
	装载机
	名称:装载机
2.20型带抓手

3.内置GPS北斗卫星定位系统模块
	辆
	1

	37
	锂电叉车
	名称:锂电叉车
2.3T、4.5m高

3.内置GPS北斗卫星定位系统模块
	辆
	2


3.化肥减量增效工程

	序号
	名称
	设备型号及参数
	单位
	数量

	1
	3立方米搅拌分散剪切罐
	名称:3立方米搅拌分散剪切罐
2.容积：3m³；罐壁：δ4mm（304材质）；加热外壁：δ3mm（304材质）；耳座：δ10mm（碳钢材质）；

电加热棒：40kW；
搅拌电机：7.5kW；
高速剪切电机：22kW；
高速分散电机：22kW；
气动球阀：DN50（304材质）；
热电阻：PT100（304材质）
8.厂家包运输安装调试
	台
	3

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	2
	乳化泵
	名称:乳化泵（304材质）

2.高剪切均质乳化泵22kW
3.厂家包运输安装调试
	台
	3

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	3
	5立方米搅拌罐
	名称:5立方米搅拌罐
2.容积：5m³；罐壁：δ5mm（304材质）；耳座：δ10mm（碳钢材质）；

搅拌电机：11kW；
气动球阀：DN50（304材质）
4.厂家包运输安装调试
	台
	2

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	4
	管道双联过滤器
	1.名称:管道双联过滤器
2.滤网：80-120目（304材质）接口：DN50
3.厂家包运输安装调试
	台
	3

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	5
	齿轮输送管道泵
	1.名称:齿轮输送管道泵
2.流量：20m³/h（过流304材质）；功率：7.5kW
3.厂家包运输安装调试
	台
	5

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	6
	控制系统
	名称:控制系统
2.碳钢喷塑电柜（碳钢喷塑）；

温控电路2套；
变频器10台；
电气件1套；
输送线：6米，不锈钢链片，含调速动力；
并线1套，含调速动力
7.厂家包运输安装调试
	套
	1

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	7
	液体原料自动配料系统
	名称:液体原料自动配料系统
2.称重模块2T 24个，每罐3个称重模块；

PLC200smart1套；

PLC编程系统1套；

控制柜1套

5.厂家包运输安装调试
	台
	1

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	8
	搅拌罐
	1.名称:搅拌罐
2.容积：60m³  5个；304材质罐壁：δ10mm（304材质）；耳座：δ20mm（碳钢材质）；
2.搅拌电机：45kW  5台；
3.气动球阀5台（304材质）；DN150；
4.吨罐含金属架50个；
5.地磅100   1台；
6.地磅50  1台
7.厂家包运输安装调试
	套
	1


备注：本项目核心产品为干湿分离机；
B.商务要求

1、交货地点：采购人指定地点。

2、合同履行期限：合同签订之日起150日历天内供货安装调试完毕（特殊情况双方书面协商确定）。
3、质保期：自验收合格交付使用之日起不少于2年。
4、质量要求：满足国家及行业相关技术规范、标准和采购人实际需求。
5、付款条件：

5.1付款进度：签订合同后支付合同价款的 30% 预付款（需提交等额预付款保函），全部设备供货、安装、调试完成，经验收合格后，支付至合同价款的100%（中标方提交合同价款 3%质量担保保函，有效期自验收合格之日起 2 年）
5.2付款方式：采用银行转帐方式汇付（含电汇）；

5.3其他要求：采购人支付合同价款前，中标人应提供相应金额的正式发票（增值税专用发票或增值税普通发票）；同时款项支付前，中标人应向采购人提供相应的申请资料（含付款申请、发票等材料）。

6、供方须保障需方在使用该项目或其任何一部分时不受到第三方关于侵犯专利权、商标权或工业设计权的指控。如果任何第三方提出侵权指控，供方须与第三方交涉并承担可能发生的一切费用。需方购买的设备在使用过程中无需再向设备生产商支付授权费等其他一切费用。如需方因此而遭致损失的，供方应赔偿该损失。

7、供应商须提供符合国家质量标准、部颁标准、行业标准或本招标文件规定标准的、供货渠道合法的全新原装合格正品（包括零部件），如属于国家强制节能产品的应提供证明材料，如安装或配置软件的，须为正版软件。所提供的货物应当同时符合国家有关安全、卫生、环保规定。

8、报价是履行合同的最终报价，无特别注明，均为人民币报价。应包括本采购项目所包含的货物、软件、标准附件、备品备件、专用工具、图纸资料、技术服务，包装、仓储、运输、装卸、保险、税金，货到就位以及安装、调试、培训、保修、考虑风险等全部费用。

9、安装及调试要求

①中标人应及时向采购人提供设备及服务，中标人必须服从采购人的统一协调，在设备供货、技术支持等方面积极配合；

②中标人负责本次采购内容的安装、调试，以达到应具有的功能和技术指标，并负责相关技术支持和维护。

③产品未经验收时，由中标人负责保管至采购项目交货结束，其间发生的损坏、遗失由中标人负责；

④设备到货后中标人应免费派技术人员在现场安装、调试；

⑤中标人应遵守采购单位安装现场的一切规章制度；

⑥中标人在设备全部安装完工并通过采购方的验收之前应对安装好的设备及设备的安装工具等提供适当的保护、包装或覆盖等处理，直至验收合格，以免设备受损；

⑦调试期间或保修过程中，中标人负责及时清理垃圾，并将包装物及垃圾堆放至采购人指定地点。

10、包装和发运

10.1货物的包装和运输须符合货物特性要求。

10.2为了保证货物在长途运输、多次搬运和装卸过程中的安全，货物包装应符合国家或行业标准规定（包括政府采购绿色包装规定）。对必要的附件、备件、随机工具及运输中必须拆下的零部件,应进行分类包装、标示,应保证设备(包括必要的备件、附件和随机工具)在正常运输中不致发生损坏和丢失；在运输、装卸过程中应可靠固定,防止翻倒、磕碰、重压,并采取防雨、防潮措施；由于包装、运输、搬运和装卸不当导致货物锈蚀、缺失或损坏，由中标供应商承担一切责任。

11、培训要求

通过培训使采购人及相关人员掌握有关的使用、维护和管理方法，达到能独立进行操作使用、存储管理、一般故障处理、日常检测和维护等工作的目标。

12、售后服务要求

12.1供应商应提供相应的技术支持及售后服务方案。

12.2售后服务时限：不低于质保期，提供所投产品供应商或制造商售后服务机构情况，包括地址、技术人员及联系方式等。

12.3质保期内应当为采购人提供以下技术支持和服务：

（1）电话咨询：中标人或制造商应当为采购人提供技术援助电话，解答采购人在使用中遇到的问题，及时为采购人提出解决问题的建议和办法；须在响应文件中注明联系人及手机号码。

（2）现场响应：采购人遇到使用及技术问题，电话咨询不能解决的，技术人员12小时内到场进行解决处理。

（3）定期巡检服务：每年不少于1次，中标人应当定期对所供设备使用情况进行检测，消除故障隐患，以保证设备的正常运行。

（4）技术升级。在质保期内，如果制造商的产品技术升级，中标人应及时通知采购人，如采购人有相应要求，中标人和制造商应对采购人购买的产品进行免费升级服务或优惠价格的有偿升级服务。

12.4质保期后应当为采购人提供以下技术支持和服务：

（1）应同样提供电话咨询服务，提供产品上门维护服务。（2）应以优惠价格继续提供售后服务。

12.5中标人对本项目的销售及售后服务应委派专人负责，在合同履行中未经业主同意不得擅自更换他人。

13、备品备件及易损件：出厂的设备应按照产品技术文件的规定配齐全套备件,附件和随机工具;中标人或制造商售后服务中，维修使用的备品备件及易损件应为原厂配件，未经采购人同意不得使用非原厂配件。中标人应提供原厂标准的备品备件、易损件、消耗材料价格清单及折扣率。

14、履约验收：

14.1采购人根据国家有关规定、招标文件、中标人的投标文件以及合同约定的内容和验收标准进行验收，验收情况作为支付货款的依据。如有异议，以相关质量技术检验检测机构的检验结果为准，产生检验检测费用，该费用由过失方承担。

14.2大型或者复杂的政府采购项目以及需方认为必要的项目，应当邀请国家认可的质量检测机构参加验收工作。如本项目属国家规定的强制性检测项目，需方必须委托国家认可的专业检测机构验收。

14.3产品验收要求：

①采购人将依招标文件及中标人的投标文件的要求对全部交货设备的型号、规格、数量、外型、包装及资料、文件进行现场验收。验收主要包括：采购人与中标人在设备到货后共同进行检查设备数量、外观、质量性能、备件备品、装箱单等资料及包装；所有货物和附（配）件应符合其规定的性能，无瑕疵和缺陷，质量为全新合格产品，同时有明确的生产制造厂商标志（至少核心产品设备），供方在交货前未经采购人允许不得私自拆毁原包装，否则，采购人有权不予验收，供方产品质量问题负责包退、包换和包修，由此发生的费用由供方负责；

②验收中设备出现性能指标或功能上不符合招标文件和合同要求时，采购人有拒收的权利；

③验收中出现不符合招标文件和合同要求的严重质量问题时，采购人保留索赔的权利；

④在安装现场直至进行最终验收所发生的一切费用均由中标人承担；

⑤供应商所提供的货物须符合国家强制性规定或相关法律法规要求；

⑥验收时间和地点：供应商成交后须按照招标文件的交货要求交货至采购人指定地点，设备全部交货后由采购人进行现场验收并提交验收申请，采购人根据政府采购部门规定的时间及要求组织验收。

15、为保障提供合同履约及售后服务的质量，供应商应针对本项目提供供货方案、安装调试、交货、验收、质量保证措施、培训方案等。
