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4.关于符合本国产品标准的声明函

本公司（单位）郑重声明，根据《国务院办公厅关于在政府采购中实施本国

产品标准及相关政策的通知》（国办发〔2025〕34 号）的规定，本公司（单位）

提供的以下产品属于本国产品。具体情况如下：

1.玻璃杯（产品名称 1）1，生产厂为临沂市兰山区盛源玻璃制品厂（厂名）

2，厂址为临沂市兰山区凯歌文化城（生产厂址）。玻璃杯（产品名称 1）的中

国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）3。玻璃杯（产品名称 1）的（关键

组件）4在中国境内生产。玻璃杯（产品名称 1）的（关键工序）5在中国境内

完成。

2.直饮水杯（产品名称 2），生产厂为浙江金小福家居有限公司（厂名），

厂址为浙江省金华市永康市唐先镇大后村泽荣路 25 号（生产厂址）。直饮水杯

（产品名称 2）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。直饮水杯（产

品名称 2）的（关键组件）在中国境内生产。直饮水杯（产品名称 2）的（关键

工序）在中国境内完成。

3.保温杯（产品名称 3），生产厂为浙江优克工贸股份有限公司（厂名），

厂址为浙江省金华市古山镇工业功能分区古山大道50号第3幢1楼（生产厂址）。

保温杯（产品名称 3）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。保温杯

（产品名称 3）的（关键组件）在中国境内生产。保温杯（产品名称 3）的（关

键工序）在中国境内完成。

4.不锈钢奶锅（产品名称 4），生产厂为广东德铂实业有限公司（厂名），

厂址为广州市白云区云城西路 888 号 2901 房（绿地中心）（生产厂址）。不

锈钢奶锅（产品名称 4）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。不锈

钢奶锅（产品名称 4）的（关键组件）在中国境内生产。不锈钢奶锅（产品名称

4）的（关键工序）在中国境内完成。

5.食用油不锈钢奶锅，生产厂为道道全粮油靖江有限公司（厂名），厂址为

江苏省靖江市经济技术开发区章春港路 1 号（生产厂址）。食用油不锈钢奶锅

的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。食用油不锈钢奶锅的（关键组

件）在中国境内生产。食用油不锈钢奶锅的（关键工序）在中国境内完成。
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6.大米（产品名称 6），生产厂为中粮米业（巢湖）有限公司（厂名），厂

址为安徽省合肥市巢湖市居巢经济开发区港口大道一号（生产厂址）。大米（产

品名称 6）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。大米（产品名称 6）

的（关键组件）在中国境内生产。大米（产品名称 6）的（关键工序）在中国境

内完成。

7.洗衣液（产品名称 7），生产厂为纳爱斯集团有限公司（厂名），厂址为

浙江省丽水市莲都区括苍南路 19 号纳爱斯集团（生产厂址）。洗衣液（产品名

称 7）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。洗衣液（产品名称 7）

的（关键组件）在中国境内生产。洗衣液（产品名称 7）的（关键工序）在中国

境内完成。

8.体脂秤（产品名称 8），生产厂为郑州丹衡电子科技有限公司（厂名），

厂址为河南省郑州市新郑市龙湖镇柏树刘社区柏树刘一组 780 号（生产厂址）。

体脂秤（产品名称 8）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。体脂秤

（产品名称 8）的（关键组件）在中国境内生产。体脂秤（产品名称 8）的（关

键工序）在中国境内完成。

9.毛巾浴巾礼盒（产品名称 9），生产厂为高阳县洁兰雅毛巾厂（厂名），

厂址为河北省保定市高阳县西演镇延福屯村 259 号（生产厂址）。毛巾浴巾礼

盒（产品名称 9）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。毛巾浴巾礼

盒（产品名称 9）的（关键组件）在中国境内生产。毛巾浴巾礼盒（产品名称 9）

的（关键工序）在中国境内完成。

10.雨伞（产品名称 10），生产厂为绍兴市家好伞业有限公司（厂名），厂

址为浙江省绍兴市上虞区崧厦严巷头村 72 号（生产厂址）。雨伞（产品名称

10）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。雨伞（产品名称 10）的

（关键组件）在中国境内生产。雨伞（产品名称 10）的（关键工序）在中国境

内完成。

11.沥水盆两件套（产品名称 11），生产厂为潮州市潮安区彩塘镇万钢不锈

钢制品厂（厂名），厂址为潮州市潮安区彩塘镇骊塘一村工业区南北大道中段（生

产厂址）。沥水盆两件套（产品名称 11）的中国境内生产的组件成本占比≥（规

定比例）。沥水盆两件套（产品名称 11）的（关键组件）在中国境内生产。沥
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水盆两件套（产品名称 11）的（关键工序）在中国境内完成。

12.饭盒（产品名称 12），生产厂为潮州市潮安区彩塘镇钿达五金制品厂（厂

名），厂址为潮州市潮安区彩塘镇红旗村 14 路村道中段 6003 号（生产厂址）。

饭盒（产品名称 12）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。饭盒（产

品名称 12）的（关键组件）在中国境内生产。饭盒（产品名称 12）的（关键工

序）在中国境内完成。

13.户外椅（产品名称 13），生产厂为固安洪烈户外用品有限公司（厂名），

厂址为河北省廊坊市固安县温泉休闲商务产业园区独流一排 196 号（生产厂址）。

户外椅（产品名称 13）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。户外

椅（产品名称 13）的（关键组件）在中国境内生产。户外椅（产品名称 13）的

（关键工序）在中国境内完成。

14.指甲剪套盒（产品名称 14），生产厂为阳江市江城区恒辉美容工艺厂（厂

名），厂址为阳江市江城区潮排山潮排路 18 号（生产厂址）。指甲剪套盒（产

品名称 14）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。指甲剪套盒（产

品名称 14）的（关键组件）在中国境内生产。指甲剪套盒（产品名称 14）的（关

键工序）在中国境内完成。

15.抽纸（产品名称 15），生产厂为维达纸业（浙江）有限公司（厂名），

厂址为浙江省衢州市龙游县龙游工业园区凤坤路 9 号（生产厂址）。抽纸（产

品名称 15）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。抽纸（产品名称

15）的（关键组件）在中国境内生产。抽纸（产品名称 15）的（关键工序）在

中国境内完成。

16.汤锅（产品名称 16），生产厂为潮州市潮安区彩塘镇超粤五金制品厂（厂

名），厂址为潮州市潮安区彩塘镇骊塘二村东路中段（生产厂址）。汤锅（产品

名称 16）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。汤锅（产品名称 16）

的（关键组件）在中国境内生产。汤锅（产品名称 16）的（关键工序）在中国

境内完成。

17.焖壶（产品名称 17），生产厂为永康市俊奎工贸有限公司（厂名），厂

址为浙江省金华市永康市芝英镇球川村后沈自然村 287 号（生产厂址）。焖壶（产

品名称 17）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。焖壶（产品名称
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17）的（关键组件）在中国境内生产。焖壶（产品名称 17）的（关键工序）在

中国境内完成。

18.旅行保温壶（产品名称 18），生产厂为永康市康咏工贸有限公司（厂名），

厂址为浙江省金华市永康市象珠镇龙青村王溪田自然村柳溪路 77 号（生产厂址）。

旅行保温壶（产品名称 18）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。

旅行保温壶（产品名称 18）的（关键组件）在中国境内生产。旅行保温壶（产

品名称 18）的（关键工序）在中国境内完成。

19.多功能电煮锅（产品名称 19），生产厂为潮州市潮安区东凤镇沃喜同电

器厂（厂名），厂址为广东省潮州市潮安区东凤镇东三工业区（学校向西方向

11 米处）（生产厂址）。多功能电煮锅（产品名称 19）的中国境内生产的组件

成本占比≥（规定比例）。多功能电煮锅（产品名称 19）的（关键组件）在中

国境内生产。多功能电煮锅（产品名称 19）的（关键工序）在中国境内完成。

20.大肚锅（产品名称 20），生产厂为潮州市博宇不锈钢制品厂（厂名），

厂址为广东省潮州市饶平县黄冈镇步上路 25 号（生产厂址）。大肚锅（产品名

称 20）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。大肚锅（产品名称 20）

的（关键组件）在中国境内生产。大肚锅（产品名称 20）的（关键工序）在中

国境内完成。

21.精品玻璃水杯（产品名称 21），生产厂为浙江金小福家居有限公司（厂

名），厂址为浙江省金华市永康市唐先镇大后村泽荣路 25 号（生产厂址）。精

品玻璃水杯（产品名称 21）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。

精品玻璃水杯（产品名称 21）的（关键组件）在中国境内生产。精品玻璃水杯

（产品名称 21）的（关键工序）在中国境内完成。

22.精品保温杯（产品名称 22），生产厂为浙江金小福家居有限公司（厂名），

厂址为浙江省金华市永康市唐先镇大后村泽荣路 25 号（生产厂址）。精品保温

杯（产品名称 22）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。精品保温

杯（产品名称 22）的（关键组件）在中国境内生产。精品保温杯（产品名称 22）

的（关键工序）在中国境内完成。

23.剃须刀（产品名称 23），生产厂为浙江超人科技股份有限公司（厂名），

厂址为浙江省金华市永康市经济开发区北湖路 116 号（生产厂址）。剃须刀（产
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品名称 23）的中国境内生产的组件成本占比≥（规定比例）。剃须刀（产品名

称 23）的（关键组件）在中国境内生产。剃须刀（产品名称 23）的（关键工序）

在中国境内完成。

24.颈椎按摩仪（产品名称 24），生产厂为：深圳市众华智联科技有限公司

（厂名），厂址为深圳市龙岗区平湖街道平湖社区芳坑路 31 号优雅厂 D栋 401

（生产厂址）。颈椎按摩仪（产品名称 24）的中国境内生产的组件成本占比≥

（规定比例）。颈椎按摩仪（产品名称 24）的（关键组件）在中国境内生产。

颈椎按摩仪（产品名称 24）的（关键工序）在中国境内完成。

25.电动吹风机（产品名称 25），生产厂为广东美西科技有限公司（厂名），

厂址为佛山市顺德区北滘镇北滘社区居民委员会蓬莱路工业大道美的全球创新

中心 4栋 2楼 D区（生产厂址）。电动吹风机（产品名称 25）的中国境内生产

的组件成本占比≥（规定比例）。电动吹风机（产品名称 25）的（关键组件）

在中国境内生产。电动吹风机（产品名称 25）的（关键工序）在中国境内完成。

……

本公司（单位）对上述声明内容的真实性负责。如有虚假，愿承担相应法律

责任。

公司（单位）名称（盖章）：重庆艾尔特商贸有限公司

日期：2026 年 08 月 09 日

__________________

1.产品如有型号，请在“产品名称”栏一并填写。

2.生产厂名与厂址应与生产厂营业执照载明的相关信息保持一致。

3.该产品的中国境内生产的组件成本占比相关要求实施前，“规定比例”栏

可不填，下同。

4.该产品的关键组件要求实施前，“关键组件”栏可不填，下同。

5.该产品的关键工序要求实施前，“关键工序”栏可不填，下同。
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