服务需求及技术要求

一、响应要求

供应商须仔细阅读采购文件的全部条款，并做出明确响应。

二、各包段设备清单表

包1：五轴加工中心--设备清单表
	序号
	设备名称
	数量
	单位
	设备用途

	1
	五轴加工中心设备
	1
	台
	机床采用双轴复合转台，实现五轴联动加工。机床运用有限元分析手段，结合重心驱动、轻量化设计理念，在紧凑结构的空间内，既增强了机床的刚性。又提高了机床的动态性能，X、Y、Z三个直线坐标轴最高快移速度可达60m/min。转台提供机械传动、力矩电机直驱两种选项。机床具有响应快速、加工高效、排屑流畅、性价比高等特点，适用于复杂空间曲面加工、空间角度定位加工，尤其适合于叶轮、叶片等零件的加工。机床配置五轴数控系统实现五轴五联动，满足复杂空间曲面的加工要求。


包2：三轴加工中心--设备清单表

	序号
	设备名称
	数量
	单位
	设备用途

	1
	三轴加工中心设备
	8
	台
	机床具有坚稳持久的刚性结构，适用于板类、盘类、壳体类、精密零件的加工，模具加工。机床带有自动刀具交换系统（ATC），整体式防护罩，自动润滑系统、冷却系统、便携式手动操作装置（MPG）。零件一次装夹后可完成铣、镗、钻、扩、铰、攻丝等多工序加工，具有自动化程度高、可靠性强、操作简单、方便、宜人，整体造型美观大方、机电一体化程度高。


三、各包段技术参数及要求

包1：五轴加工中心--设备技术参数及要求
	序号
	设备名称
	参数
	数量

	1
	五轴加工中心设备
	1．主要规格参数

1.1.工作台规格（直径）≥φ650mm

1.2.工作台T型槽（槽数×槽宽×槽距）：8×18×45 mm   

★1.3.工作台最大载重≥500Kg

★1.4.工件范围（直径×高度≥ φ800×500mm

★1.5.X/Y/Z坐标行程≥650/650/500mm  

★1.6.工作台分度（A轴×C轴）：±130°×360°   

1.7.主轴端面至工作台上平面距离：150～650 mm  

1.8.主轴传动形式 ：直联主轴（配油冷装置）

1.9.主轴锥孔：SK-A63 (1:10)

★1.10.主轴最高转速≥12000 r/min

1.11.主轴功率：8 KW 

1.12.刀库形式：主轴直取式

1.13.刀库容量：20把

1.14.刀柄/拉钉型式：HSK-A63 (1:10 )

1.15.刀具最大重量≥8 kg

1.16.刀具最大直径：Φ76(邻空：Φ125)

1.17.刀具最大长度≥300mm

1.18.换刀时间（刀对刀）≤8s      

1.19.X、Y、Z最大切削速度≥30m/min

★1.20.X、Y、Z快速进给速度≥45/45/45m/min

A、C轴最高转速≥15/30 r/min

1.21.X/Y/Z轴电机功率≥4.65 / 5.65 / 4.65 kw

A/C轴电机功率≥10.6/4.65 kw

1.22.电源容量：40 kVA

1.23.电源要求：三相交流电源380V±10%  50Hz±1Hz

1.24.气源压力：0.6～0.8 MPa

1.25.环境温度：8～40 ºC

★1.26.机床净重≥12000kg

1.27.机床外形尺寸（长×宽×高）≥5300×2600×3230mm

2.主要精度参数： 

★2.1.定位精度

  X/Y/Z轴 ≤0.008（全行程）mm

A/C轴定位精度：10/8″

★2.2.重复定位精度

X/Y/Z轴 ≤0.005（全行程）mm

A/C轴定位精度：4/3″

3.主要技术要求

3.1. 一体式床身结构设计，机床结构稳定。

3.2.双轴复合转台安装在底座前端左右墙下方，旋转轴与直线轴相对独立，刀具拥有独立的动态性能，便于编程及加工。

3.3.提升式自动排屑装置置于底座下方，向后排屑，有效减少机床占地面积。

3.4.标配转台为A、C轴复合回转装置，双轴通过机械传动实现大减速比驱动，配置圆光栅实现双轴的闭环位置反馈，确保转台的旋转精度。

3.5.自动集中润滑。

3.6.全封闭防护。

3.7.安全门锁。

4.控制系统

★4.1.实现5轴5联动，具备数字孪生功能，便于教学演示。具备刀尖跟随功能。

★4.2. CNC控制系统采用标准配置SIEMENS SINUMERIK 840D sl数控系统。

4.3.机床电气系统

机床电气设计符合GB5226.1-2019电气标准。

4.3.1.电路的动力回路，均有过流、短路保护，机床相关动作都有相应的互锁，以保障设备和人身安全。

4.3.2.电气系统具有自诊断功能，操作及维修人员可根据显示器等随时观察到机床各部分的运行状态。

4.3.3.选用的机床主要电气元件确保机床的安全性、可靠性。

4.3.4.电气柜

电气柜标准配置采用风扇加过滤网组来达到防尘降温目的，也可根据客户要求配置热交换器或空调器散热。电气柜防护等级达到IP54要求；并在电气柜内预留一定空间以便于扩展功能。

5.工具和刀具及附件

1.机床标准附件

2.机床工具柜

2.1.尺寸：720x420x980+240mm（±10%）
产品功能：刀具柜柜面上部配一斜面刀具架，可以存放常用刀柄，取放方便；下配一空抽屉，抽屉采用三节走珠导轨，承重50kg以上；下面配两扇对开门，门内配一层平棚板，一层刀套板，均可根据工件和刀柄长度调节高度；底部配一副4寸两定两活带刹车聚氨酯脚轮；配体配两把把手，方便移动柜子周转，标配一张3mm黑色防滑胶垫； 

刀柄位：HSK-A63 配≥30个；颜色：门和抽屉为 RAL5012，柜体为 RAL7035；

2.2.选用材料均为国内大型钢厂，保证材质；

2.3.所标钢材材料均为喷塑前原材料厚度；

2.4.所用塑粉为大厂原装塑粉，工件严格按照前处理工艺，经酸洗磷化步骤处理，附着力好，保证漆面的美观和持久性。

3.机床脚踏板

3.1.规格：1500*800*100mm（±10%）
3.2.材质为木质，三个横撑为50*80mm方木，上铺50*20mm 木板，木板打磨平整光滑。

4.刀具

4.1. HSK-A63刀柄：数量 40把  

4.2.ER32弹力夹套：φ2/4/6/8/10/12/16mm各30个，合计210个；

4.33.硬质合金直柄铣刀：φ2/4/6/8/10/12/16mm各30支，合计210支；

φ20mm以上锥柄铣刀带刀柄5套；

φ50盘形铣刀配套刀柄装刀和刀片2套。

4.4.激光对刀仪1套

★最小刀具破损测量尺寸Ø0.5mm；最小检测刀具直径1mm；距离1000mm；重复精度不大于6um；聚焦式测量光束。

4.5.φ250mm三爪卡盘1套。

4.6.组合压板56件套装1套。

5.工业pc机

windows操纵系统，能快速运行CAD//CAM软件，内含机床通讯传输软件及连接线，机床系统和软件免费升级。

5.1主要配置：

CPU：i7十二代及以上       

主板：B760以上芯片组      

内存：≥32G 

硬盘：≥1t                            

显示器不低于：24寸工业级专用显示器          

显卡：不低于 3060ti  

鼠标键盘套装 

6.75寸电子显示屏

屏幕尺寸≥1650*928

亮度≥250cd/㎡

对比度≥4000:1

灯管寿命≥30000H

7.空压机站

7.1.变频螺杆空压机一套，参数要求：

排气压力不低于1.0Mpa；

排气量： ≥6.5m³/min；

电机功率37kw ；

电压：380v或220v；

7.2.冷干机一套

7.3.预过滤装置一套

7.4.精过滤装置一套

7.5.储气罐一套（容量1m³），工作压力≥1.0Mpa
	1台


包2：三轴加工中心--设备技术参数及要求
	序号
	设备名称
	参数
	数量

	1
	三轴加工中心设备
	1.主要规格参数

1.1.工作台规格（长×宽）≥1000×500mm

1.2.工作台T型槽（槽数×槽宽×槽距）：5×18×100mm   

★1.3.工作台最大载重≥600Kg

★1.4.工件范围（长×宽×高）≥1000×500×500mm  

★1.5.X/Y/Z坐标行程≥860/510/560mm  

★1.6.主轴中心线到立柱导轨面距离：≥600mm    

1.7.主轴端面至工作台上平面距离：145～705mm  

1.8.主轴传动形式：直联主轴（配油冷装置）

★1.9.主轴锥孔：No.40(7:24)

★1.10.主轴最高转速≥12000 r/min

★1.11.刀库形式：刀臂式

1.12.刀库容量：24把

1.13.刀柄/拉钉型式：BT40-45°

1.14.刀具最大重量≥8 kg

1.15.刀具最大直径：Φ78(邻空：Φ155)

1.16.刀具最大长度≥300mm

1.17.换刀时间（刀对刀）≤3s      

1.18. X、Y、Z最大切削速度≥10 m/min

★1.19. X、Y、Z快速进给速度≥36/36/30 m/min

1.20.电源容量：25 kVA

1.21.电源要求：三相交流电源380V±10%  50Hz±1Hz

1.22.气源压力：0.6～0.8 MPa

1.23.环境温度：8～40 ºC

★1.24.机床净重≥5600kg

1.25.机床外形尺寸（长×宽×高）≥2496×2530×2679mm

2.主要精度参数：
★2.1定位精度：

X/Y/Z轴 ≤0.008（全行程）mm

★2.2重复定位精度：

X/Y/Z轴≤0.005（全行程）mm

3.主要技术要求

3.1.机床床体采用高强度铸铁铸造而成，铸件结构经过机床动力学分析和有限元分析，合理搭配加强筋结构、组织稳定。保证基础件的高刚性。负荷全支撑的十字滑台可确保加工时的重负载能力。

3.2.机床立柱采用高强度铸铁铸造而成，铸件结构经过机床动力学分析和有限元分析，箱形腔立柱搭配合理的加强筋结构、组织稳定，保证了基础件的高刚性、确保加工时的重负载能力。

3.3.刀库为机械手式换刀装置：刀库容量为24把，双臂式自动换刀手臂及凸轮换刀机械，以电机驱动，快速稳定。

3.4.自动集中润滑

3.5.全封闭防护

3.6.安全门锁

4.控制系统

★4.1.3轴3联动

★4.2. FANUC 0i-MF PLUS(5) 系统搭配10.4″彩色显示器。

4.3.机床电气系统

机床电气设计符合GB5226.1-2019电气标准。

4.3.1电路的动力回路，均有过流、短路保护，机床相关动作都有相应的互锁，以保障设备和人身安全。

4.3.2.电气系统具有自诊断功能，操作及维修人员可根据显示器等随时观察到机床各部分的运行状态。

4.3.3.选用的机床主要电气元件确保机床的安全性、可靠性。

4.3.4.电气柜

电气柜标准配置采用风扇加过滤网组来达到防尘降温目的，也可根据客户要求配置热交换器或空调器散热。电气柜防护等级达到IP54要求；并在电气柜内预留一定空间以便于扩展功能。

5.工具和刀具及附件
1.机床标准附件

2.机床工具柜

2.1.尺寸：720x420x980+240mm（±10%）
产品功能：刀具柜柜面上部配一斜面刀具架，可以存放常用刀柄，取放方便；下配一空抽屉，抽屉采用三节走珠导轨，承重50kg及以上；下面配两扇对开门，门内配一层平棚板，一层刀套板，均可根据工件和刀柄长度调节高度；底部配一副4寸两定两活带刹车聚氨酯脚轮；配体配两把把手，方便移动柜子周转，标配一张3mm黑色防滑胶垫； 

刀柄位：BT40配≥30个；颜色：门和抽屉为RAL5012，柜体为 RAL7035

2.2.选用材料均为国内大型钢厂，保证材质。

2.3.所标钢材材料均为喷塑前原材料厚度。

2.4.所用塑粉为大厂原装塑粉，工件严格按照前处理工艺，经酸洗磷化步骤处理，附着力好，保证漆面的美观和持久性。

3.机床脚踏板

1.规格：1500*800*100mm（±10%）
2.材质为木质，三个横撑为50*80mm方木，上铺50*20mm 木板，木板打磨平整光滑。

4.刀具

4.1.BT40-70刀柄：数量 10 把/台  

4.2.BT40-100刀柄：数量 10把/台 

4.3.硬质合金直柄铣刀：φ2/4/6/8/10/12/16mm各30支，合计210支/台；

φ20mm以上锥柄铣刀带刀柄5套/台；

ER32弹力夹头：φ2/4/6/8/10/12/16mm各 30支，合计210支/台；

φ50盘形铣刀配套刀柄装刀和刀片2套/台；

4.4.自动对刀仪一套/台；

4.5.φ250MM三爪卡盘1个/台；

4.6.配机用虎钳，钳口宽度300mm精度1级：1套/台；

钳口宽度为300的角度压紧精密机用虎钳：1套/台；

5.工业pc机

windows操纵系统，能快速运行CAD//CAM软件，内含机床通讯传输软件及连接线，机床系统和软件免费升级。

5.1主要配置：

CPU：i7十二代及以上       

主板：B760以上芯片组          

内存：≥32G 

硬盘：≥1t                            

显示器不低于：24寸工业级专用显示器          

显卡：不低于3060ti  

鼠标键盘套装。
	8台


