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	二、技术参数
	3 预酯化单元

	三、相关要求
	1、工作范围
	聚碳酸酯连续合成设备设计、设备的生产制造、供货运输、装卸、系统安装、系统集成、调试、试运行、系统完善
	1.1 聚碳酸酯连续合成设备整体工艺方案设计；
	1.2 单件设备选型和设计计算，如酯化釜、缩聚釜、冷凝器等，并提供计算书及设备条件图。
	1.3 整套设备的安装，管道焊接，自动化控制系统集成等；
	1.4 整套装置的吹扫，打压，试漏，酸洗，碱洗，单机试运行及整机试运行；
	1.5 提供整套装置的质量检验报告、安装施工指导书和必要的操作手册；
	1.6 负责调试大纲、方案、安全措施调试报告的编制并提交报批；负责装置调试、试运行及人员培训；负责运
	2、设备整体要求
	2.1 设备设计产量≥300吨/年；能实现设计产量内60%-100%负荷内运行。能连续稳定的实现聚碳
	2.2 整个物料管道、阀门、接头必须采用不锈钢SUS316材质或者性能更强要求更高的材质，内壁必须抛
	2.3 苯酚蒸汽以及液体管路需保证不堵塞，不泄露；管路、储罐、冷凝器、阀门、管件伴热无死角。
	2.4 预酯化单元、酯化单元、预缩聚单元和终缩聚单元中各反应釜需配备助剂添加机
	2.4.1 各反应釜需配备粉末助剂精密添加机各1台，助剂添加流量≤200g/h，计量添加精度≤±1.
	2.4.2 各反应釜需配备液体助剂精密添加机各1台，助剂采用精密计量泵添加，添加流量≤50mL/h，
	2.5 设备控制系统及安全系统要求
	2.5.1 要求采用DCS或者PLC控制系统，可以采用手动控制和自动控制，能灵活切换。软件系统实现全
	2.5.2 要求控制系统所有数据刷新周期不高于1秒。
	2.5.3 控制系统要求操作站至少5个，工程师站1个，远程监控站5个，现场综合监控大屏至少1个，大屏
	2.5.4 要求DCS系统内各点位（模拟量、数字量等）富余量至少20%。
	2.5.5 要求控制系统提供UPS不间断电源，断电持续时间不少于1小时。
	2.5.6 要求控制系统质量稳定，连续稳定运行时间不低于7200小时。
	2.5.7 设备内及周边重要位置要求布置高清摄像头，分辨率不低于1920x1080,摄像头数量不低于
	2.6.2仪表不用防爆，防水等级不低于IP65。
	2.7 实验室场地总面积：35m×8m×6m（长×宽×高）；实验室处于洁净间内，分两个洁净区，百级区
	2.8 公用工程：本设备招标方仅提供电力和氮气，其余部分如水、制冷、空气、仪表风等均需要投标方自行解
	2.9 耗材和备品
	2.9.1 导热油加热器所使用高温导热油由投标方提供，并需备用至少50L。导热油牌号、性能指标、供货
	2.9.2 调试期间、运行期间冷水机需要的冷却介质由投标方提供。
	2.9.3 各机泵运行所需的润滑油，机封液等由投标方提供，并备用等量1份。
	2.9.4 釜密封垫片、密封圈等耗材至少备用等量2份。
	3、工艺要求
	本设备工艺方案原则上采用4釜连续聚合聚碳酸酯工艺，由3台立式聚合釜和1台卧式缩聚釜组成，投标方可遵循
	3.1 工艺流程描述
	采用2个釜制备混合原料，交替使用，然后通过计量泵输送到预酯化釜内反应，预酯化产物通过釜底泵或者调节阀
	3.2 混合原料制备及要求
	3.2.1 粉体原料输送必须全部智能化进行，如自动送料，自动密闭拆包，自动精确称量等。
	3.2.2 粉体拆包及输送不能粉尘外扬，需封闭操作。
	3.2.3 浆料制备釜需设置2台交替使用，加热方式不限。
	3.2.4 浆料输送泵计量精度需满足技术参数规定的要求。
	3.2.5 浆料釜内部要求镜面抛光，Ra≤0.8，外观要求保温外壳为不锈钢一体焊接结构，非薄板铆接拼
	3.2.6 浆料釜需配置液位变送器，温度传感器，压力变送器等仪表。
	3.3 预酯化和酯化部分要求
	3.3.1 酯化釜加热方式为夹套通导热油加热，单台釜必须配备单独导热油加热器。
	3.3.2 釜内部要求镜面抛光，Ra≤0.8，外观要求保温外壳为不锈钢一体焊接结构，非薄板铆接拼装结
	3.3.3 需配置扭矩传感器，精度≤±0.5%FS，需配置液位变送器，温度传感器，扭压力变送器等仪表
	3.4 缩聚部分要求
	3.4.1 缩聚釜加热方式为夹套通导热油加热，单台釜必须配备单独导热油加热器。
	3.4.2 釜内部要求镜面抛光，Ra≤0.8，外观要求保温外壳为不锈钢一体焊接结构，非薄板铆接拼装结
	3.4.3 需配置扭矩传感器，精度≤±0.5%FS，需配置液位变送器，温度传感器，压力变送器等仪表。
	3.5 终缩聚部分要求
	3.5.1 终缩聚釜加热方式为夹套通导热油加热，单台釜必须配备单独导热油加热器。
	3.5.2 终缩聚釜可以采用卧式单轴结构缩聚釜、卧式双螺杆缩聚釜，或者其它结构缩聚釜，需给出设备条件
	3.5.3 釜内部要求镜面抛光，Ra≤0.8，外观要求保温外壳为不锈钢一体焊接结构，非薄板铆接拼装结
	3.5.4 需配置扭矩传感器，精度≤±0.5%FS，需配置温度传感器、压力变送器等仪表。
	3.6 产品包装部分要求
	3.6.1 产品挤出、切粒、包装都在百级洁净间内，所有设备选材及外观均需满足洁净间要求。
	3.6.2 产品包装要求智能化，要求全自动真空包装，自动上料，自动喷码，机械手码垛，自动输送等，同时
	4、检验和试验
	4.1 投标方须按设计图纸进行整个平台的材料检验、尺寸检验，包括所有主要尺寸、公差、平面度、粗糙度、
	4.2 根据投标方提供的制造进度，招标方及其代表随时可对内件制造进行检查。在检查过程中，投标方应负责
	4.3 投标方保证所提供的设备为原厂产品。投标方按技术协议要求提供配置完整的设备，并保证设备的正常使
	4.4 设备现场安装、调试后，双方共同对设备进行各项验收。
	4.4.1 设备外形及完整度验收
	1）检查设备外形是否完善，是否有破损、划痕、变形等，如有则限期一周内处理完毕。
	2）检查各部件是否齐全，如部件、阀门、仪表、配件、测量点位等数量是否足够，单件性能是否与投标文件相符
	3）检车设备及管道内部抛光度要求是否满足，不符合投标文件要求，则限期一周内处理完毕。
	4.4.2 单部件性能验收
	1）各仪表如压力变送器、温度传感器、液位变送器、流量变送器等各项数据是否符合投标文件内容，不符合则限
	2）各机泵、冷水机、导热油炉等设备运行检测，若与投标文件不符合，则限期内整改或者替换，时间不大于2周
	4.4.3 设备整体静态气密性检验
	极限负压抽吸后保压8小时，最终压力不大于100Pa(a)。
	4.4.4 设备动态运行检验
	设备动态运行下，各个参数控制的精度和稳定性应达到技术指标规定的要求；验收不合格的处置方法：对温度、压
	4.4.5 真实物料运行检验
	设备须以实际物料试验验收，以市售聚碳酸酯为标准，由招标方提供物料。要求设备连续稳定运行72小时，期间
	5、文件资料要求
	包含但不限于以下内容：
	1）设备工艺方案比选及详细叙述，优点对比说明等；
	2）设备性能参数说明；
	3）设备质量保证措施；
	4）设备方案工艺管道仪表（P&ID）流程图；
	5）设备布置图（平面图、立面图）；
	6）设备一览表，单件设备条件图；
	7）设备中仪表一览表，自控条件表；
	8）其它投标用资料。

	6、技术服务要求
	6.1 投标方应及时提供与本合同设备有关的工艺设计、设备选型、设备监造、检验、安装、调试、验收、性能
	6.2 投标方须委派技术熟练、身体健康、合格的有丰富工作经验的技术人员到用户现场提供技术服务。

	7、技术支持及售后服务
	8、保修期及维修
	8.1 保修期：整个设备保修1年。

	9、交货


