五、符合性审查证明材料

5.1 投标分项报价表（货物类项目）
项目编号：襄财招标采购-2022-9
项目名称：2022年襄城县麦岭镇竹园李村等16村烟炕煤改电建设项目（不见面开标）一标段
	序号
	名称
	品牌
规格型号
	技术
参数
	单位
	数量
	单价
	总价
	产地及厂家

	1
	供热设备
	品牌：昊立、

规格型号：HLKR045F
	热泵机组额定制热量42.6KW，额定工况下的实测制热性能系数 COPr 4.14，低温工况下的实测制热性能系数 COPd2.14，噪声67.5dB(A)。设备使用寿命 10 年以上。采用双柔性涡旋式压缩机（烘干专用），电源为 AC380V，冷媒 R134A，最大运行压力：高压侧 3.0Mpa，低压侧 2.0Mpa。单压缩机排气量18.8m3/h。热泵一体式设计、设备自带效率32.5％的余热回收模块。
	套
	43
	1900
	817000
	产地：许昌市城乡一体化示范区魏武大道与隆昌大道交叉口深圳鼎盛（许昌）高新产业园

厂家：河南昊立智能科技有限公司

	2
	控制器（含通讯模块）
	品牌：昊立、规格型号：HL-RB-S
	控制器采用7寸工业级彩色触摸显示屏，分辨率1024*600，工作温度-10～60℃。背光亮度大于 450cd/m2。干球温度控制精度±1℃，湿球温度控制精度±0.5℃。418 号文件基础上，增加热泵控制功能，通过实时采集装烟室内温湿度传感器的干球、湿球温度值，对循环风机、热泵主机组、新风风门和排湿风门等完成烘烤自动/手动控制，具备接受远程监控系统指令的功能。控制设备使用寿命 6 年以上。彩色液晶屏主界面显示包括实时显示、曲线显示、故障显示和运行状态显示，详实时显示包括实时上/下棚干球温度与湿球温度、目标干球温度与湿球温度、阶段时间与总时间，阶段时间为阶段已运行时间。曲线显示是通过烘烤工艺目标段（最多 10 段）的干球温度、湿球温度和对应运行时间的设置，提供曲线示意图。故障显示包括偏温、过载、缺相等。运行状态显示循环风速自动/高/低/停、烤次/日期时钟。

主界面背景色黑色，实时干球温度黄色，湿球温度绿色，曲线显示部分的干球与湿球温  度颜色与实时相同，字体大小见图 11，字体大小在图示基础上，误差≤5%。实际控制棚绿色底色标识，曲线显示部分的阶段温度点，调整背景色标识为白色。压机 1、压机 2、辅热1、辅热 2 用绿色底色表示开启。点选曲线选择，进入曲线选择二级界面，二级界面包含专家曲线、历史曲线、当前烘烤 曲线、上下棚控制选择按钮。曲线以表格状态呈现,开始烘烤前可以选择专家曲线，确定后， 主界面曲线变为专家曲线。点选当前烘烤曲线后，可以在表格中修改未进行过的参数，确定后，主界面曲线跟随调整。历史曲线可以显示之前烘烤的曲线，至少能够保存 10 个烤次曲线。点选用户管理，进入用户管理二级界面，二级界面包含机组状态、电子膨胀阀状态、历 史故障、故障诊断、用户帮助、密码设置等功能，各功能可以根据需要设置密码。 设备故障选项可以实时显示当前故障，点选进入后可以查询历史故障。实时采集装烟室内的上下棚干球与湿球温度，根据设置的干湿球温度控制加热系统 和风门，实现温湿度的精确控制。干球温度控制精度±1℃，湿球温度控制精度±0.5℃。 

 具有运行参数掉电记忆功能，断电自动重新启动，重新启动后默认为按上次状态运 行，停止烘烤后重新启动采取询问用户继续烘烤或是重新烘烤方式，继续烘烤确认后按照上 次状态运行，重新烘烤确认后开始新的烤次运行。 

预设专家烘烤曲线，方便调用，专家曲线可以接收远程信息更新。 

完备的安全保护功能，包括热泵压缩机高低压开关保护、压缩机过流保护、防雷击 保护、传感器开路报警、循环风机故障报警、电源故障报警、偏温报警等，确保烘烤过程及 烘烤设备的安全。具有故障声信号输出功能。 

具有风机自动/高速/低速三档控制功能。 

实时指示风门的打开和关闭状态。 

数据记录功能：全程记录干球温度、湿球温度，为用户总结烘烤经验提供依据。 

包含三个 RS485 接口，支持 Modbus（RTU）协议，一个与通讯模块连接用于集中控 制和通讯，预留两个。用于集中控制的 RS485 接口应符合以下具体要求： 

a) 通信接口 A/B 采用 MAX485、MAX3485 兼容的接口芯片，有终端电阻，不强制要求光 

电隔离元件，采用螺钉接线端子。 

b) 控制器具有 12V 电源输出口，额定输出不低于 1A，采用螺钉接线端子，便于给通讯模块供电。 

留读卡器（USB）插口，方便数据采集。 

控制器接上通讯模块后（详见资料性附录 A-通讯模块技术要求），可以远程与两 个平台(行业平台及企业自有平台)通讯，在电脑、手机等设备上查询烤房内工艺指标和曲线。
	套
	43
	4500
	193500
	产地：许昌市城乡一体化示范区魏武大道与隆昌大道交叉口深圳鼎盛（许昌）高新产业园

厂家：河南昊立智能科技有限公司

	3
	装烟室装烟架加固
	品牌：昊立、规格型号：装烟架加固
	烟架立柱及顶梁材料采用矩管（50mm×30mm，壁厚 2mm），装烟室两侧立柱 5 根，中间立柱 6 根，等距排列，立柱矩管 50mm 方向与墙面板平行。烟梁采用 2mm 热镀锌冷轧钢板钣金制作成型（图 7），烤房内三根烟梁均为通根烟梁，中间无焊接。矩管和烟梁预开 10mm 圆孔，烟梁与立柱套接后由 M8*50 螺栓组装固定，立柱与顶梁采用构件连接。挂烟架底棚高 1300mm，顶棚距离屋顶高度 600mm，其它棚距依据棚数平均分配。两侧立柱内侧相距2720mm，可以挂烟竿及 1330mm 烟夹，可承重6000Kg以上。
	套
	43
	3000
	129000
	产地：许昌市城乡一体化示范区魏武大道与隆昌大道交叉口深圳鼎盛（许昌）高新产业园

厂家：河南昊立智能科技有限公司

	4
	原烤房加热室扒拆
	品牌：昊立、规格型号：加热室全拆
	全部拆除加热室，烤房高度以原烤房实地测量为准， 排湿窗做封堵外粉刷处理。热风进风口做封堵，封堵后进风口与加热室内径相同，中线相同 （图 13）。隔热墙改造后外侧墙体平整，平整度3mm。[image: image1.png]B 13 SERERERAEILE





	套
	43
	2000
	86000
	产地：许昌市城乡一体化示范区魏武大道与隆昌大道交叉口深圳鼎盛（许昌）高新产业园

厂家：河南昊立智能科技有限公司

	5
	新建加热室
	品牌：昊立、规格型号：金属面硬质聚氨酯夹芯板，厚度要求50mm，内室长 1000mm、宽 1800mm、高 3500mm。
	（墙体材料严格执行《空气源热泵密集烤房》（Q/HNYC 050—2020）标准）

墙体采用金属面硬质聚氨酯夹芯板（以下简称墙板），厚度要求50mm，芯材导热系数 0.023W/(m∙K)（在平均环境温度 23.8℃测得），聚氨酯密度42.6kg/m3  。聚氨酯内外保护层 为 0.42mm 涂层钢板，采用镀锌涂层，锌层重量20g/m2 ，涂层钢板双面做压纹处理。压纹波距 5～10mm。涂层钢板内外不得接触，防止形成热桥。墙板外观质量、物理性能、防火性能等符合 GB/T 23932《建筑用金属面绝热夹芯板》要求。

新建加热室主要包含墙体、房顶、支撑架、排湿风道、冷凝器、循环风机维修口、冷风进风口和热  风风道。内室长 1000mm、宽 1800mm、高 3500mm。
支撑架采用 40×40×2mm 镀锌方管，用于支撑内部换热器和循环风机。墙板上要开设新风风口和排湿风口，开口采取收边措施，收边材料厚度1mm，分别用于安装新风风门和排湿风门。

墙体开设维修窗和风机维修窗，分别用于维修加热室内部换热器和加热室内循环风机等。排湿风道连通回风口和排湿风门。采用镀锌板折弯加工，排湿风门处宽 800mm，高 400mm，排湿风道与回风口连接处宽 600mm、高 400mm。通过膨胀螺栓固定于地面。安装时要靠紧排湿风门连接处，必须密封完好。冷凝器安装固定在冷凝器支架层（面）上，并用隔离密封板密封冷凝器端板四周。隔离密封板采用  镀锌钢板，钢板厚度1mm，保证热空气全部通过内部换热器。

采用电动风门结构，符合 418 号文件要求，内径 300mm*800mm，固定到加热室墙板新风风口外侧。加热室与原烤房装烟室之间用密封胶 条及玻璃胶密封，墙体与地面之间采用耐候密封胶密封，然后用混凝土加强密封。加热室两侧墙板采用整板，转角处建议采用转角墙板，地槽、顶槽与装烟室结构一致，要求相同。

备用电辅热

在烟叶烘烤时段环境温度低于5℃地区配置，为热泵主机组后备使用热源，功率为18kW，采用翅片式电辅热管，电辅热加热管为6根。

电辅热器连接线采用硅橡胶耐高温线，电缆穿墙采用塑料护套，与电辅热管接头要求防护，不得裸露。

循环风机

循环风机按《密集烤房技术规范（试行）修订版》（国烟办综〔2009〕418号）文件要求（以下简称418号文件）。风机电源引线使用七芯铜线电缆，电缆符合GB5013.1规定。输入端口符合国家相关标准。三相循环风机导线截面积不小于1.5mm2，风机电缆耐温90℃以上。

安装：墙板与水平角度为90°，安装时插入地槽，地槽采用1.2mm厚热浸镀锌板折弯成型，内径为墙板厚度+2mm,墙板与地槽之间的空隙打耐候密封胶处理。。墙板与装烟架用隐钉固定，墙板之间采用无缝公母槽插接式企口连接（图4），连接时涂耐候密封胶，转角处采用转角墙板，墙板安装完毕后，地槽采用混凝土固封，固封位置要超过连接缝。墙板上部安装顶槽，顶槽采用1.2mm厚热浸镀锌板折弯成型，顶槽安装前在墙板上部打发泡胶，确保墙板与顶槽间无空隙。

墙板与加热室支架之间采用不小于ST5.5的自攻自钻螺钉连接，并采取耐候密封胶密封。

墙体与地面之间采用耐候密封胶密封，然后用混凝土加强密封。
	套
	43
	5000
	215000
	产地：许昌市城乡一体化示范区魏武大道与隆昌大道交叉口深圳鼎盛（许昌）高新产业园

厂家：河南昊立智能科技有限公司

	6
	加热室基础及地面处理
	品牌：昊立、规格型号：浇筑厚度200㎜
	混凝土浇筑水平地面，浇筑厚度200㎜，浇筑前用5㎜三七土预处理，地基内部加设水塑料布或其它防水措施。要求a)浇筑混凝土200㎜。b)地基上平面1∶2.5混凝土砂浆面层，平整度3㎜。C)地基上要留有排水槽，以利于排水。d)在烤房地基附近埋设接地极，接地极为50×5050㎜镀锌角钢，埋深1.5㎜以上。接地极可以单个烤房使用，也可以附近多座烤房共用。
	套
	43
	1000
	43000
	产地：许昌市城乡一体化示范区魏武大道与隆昌大道交叉口深圳鼎盛（许昌）高新产业园

厂家：河南昊立智能科技有限公司

	7
	装烟室墙体保温
	品牌：昊立、规格型号：金属面硬质聚氨酯夹芯板，厚度要求50mm
	墙体采用金属面硬质聚氨酯夹芯板（以下简称墙板），厚度为50mm，芯材导热系数为0.023W/(m∙K)（在平均环境温度 23.8℃测得），聚氨酯密度为42.6kg/m3 。聚氨酯内外保护层为 0.42mm 涂层钢板，采用镀锌涂层，锌层重量为120g/m2，涂层钢板双面做压纹处理， 压纹波距 5～10mm。涂层钢板内外不得接触，防止形成热桥。墙板外观质量、物理性能、防火性能等符合 GB/T 23932《建筑用金属面绝热夹芯板》要求。

安装：墙板与水平角度为90°，安装时插入地槽，地槽采用1.2mm厚热浸镀锌板折弯成型，内径为墙板厚度+2mm,墙板与地槽之间的空隙打耐候密封胶处理。。墙板与装烟架用隐钉固定，墙板之间采用无缝公母槽插接式企口连接（图4），连接时涂耐候密封胶，转角处采用转角墙板，墙板安装完毕后，地槽采用混凝土固封，固封位置要超过连接缝。墙板上部安装顶槽，顶槽采用1.2mm厚热浸镀锌板折弯成型，顶槽安装前在墙板上部打发泡胶，确保墙板与顶槽间无空隙。
	套
	43
	2900
	124700
	产地：许昌市城乡一体化示范区魏武大道与隆昌大道交叉口深圳鼎盛（许昌）高新产业园

厂家：河南昊立智能科技有限公司

	8
	装烟室外墙表面处理
	品牌：昊立、规格型号：金属面硬质聚氨酯夹芯板，厚度要求50mm
	墙体采用金属面硬质聚氨酯夹芯板（以下简称墙板），厚度为50mm，芯材导热系数为0.023W/(m∙K)（在平均环境温度 23.8℃测得），聚氨酯密度为42.6kg/m3 。聚氨酯内外保护层为 0.42mm 涂层钢板，采用镀锌涂层，锌层重量为120g/m2，涂层钢板双面做压纹处理， 压纹波距 5～10mm。涂层钢板内外不得接触，防止形成热桥。墙板外观质量、物理性能、防火性能等符合 GB/T 23932《建筑用金属面绝热夹芯板》要求。

安装：墙板与水平角度为90°，安装时插入地槽，地槽采用1.2mm厚热浸镀锌板折弯成型，内径为墙板厚度+2mm,墙板与地槽之间的空隙打耐候密封胶处理。。墙板与装烟架用隐钉固定，墙板之间采用无缝公母槽插接式企口连接（图4），连接时涂耐候密封胶，转角处采用转角墙板，墙板安装完毕后，地槽采用混凝土固封，固封位置要超过连接缝。墙板上部安装顶槽，顶槽采用1.2mm厚热浸镀锌板折弯成型，顶槽安装前在墙板上部打发泡胶，确保墙板与顶槽间无空隙。
	套
	43
	2800
	120400
	产地：许昌市城乡一体化示范区魏武大道与隆昌大道交叉口深圳鼎盛（许昌）高新产业园

厂家：河南昊立智能科技有限公司

	9
	装烟室屋顶防漏处理
	品牌：昊立、规格型号：外面采用彩涂钢板，钢板厚度 0.4 毫米，镀锌量 120g/m2，内面采用铝箔，厚度 0.08 毫米；芯材聚苯乙烯，密度18Kg/m3 
	改造烤房装烟室屋顶须采用屋面板处理（图 5），屋面板板型为聚苯乙烯屋面板，外面采用彩涂钢板，钢板厚度 0.4 毫米，镀锌量 120g/m2，内面采用铝箔，厚度 0.08 毫米；芯材聚苯乙烯，密度18Kg/m3 。屋面板搭扣处做防水处理，屋面板与房顶固定后，接缝处做密封处理。屋面板封檐排水开口根据原烤房排水口合理规划。
	套
	43
	3200
	137600
	产地：许昌市城乡一体化示范区魏武大道与隆昌大道交叉口深圳鼎盛（许昌）高新产业园

厂家：河南昊立智能科技有限公司

	10
	低压线路
	品牌：郑星、规格型号：YJV22-3*10+2*6
	低压线路采用铜质电缆YJV22-3*10+2*6

宜采用地埋穿管铺设，进线敷设采用埋地工艺时，配线在地埋段必须采用整线， 不允许有接口，每 5 座烤房配置一个配电盘。
	套
	43
	3500
	150500
	产地：郑州高新技术产业开发区合欢西街1号

厂家：郑州第三电缆有限公司司

	11
	标识牌制作
	品牌：昊立、规格型号：20cm*30cm
	热泵烤房整套设备具备清晰易辨的企业标志（徽标、商标）和铭牌标识。铭牌标识位 置符合在安装后仍可轻易查看，在危险设备醒目位置上，标注“当心触电”、“当心烫伤” 等安全警示标识。 说明书或三包凭证应明确以下内容： a) 生产商信息（包括名称、地址、电话） b) 售后服务电话。热泵主机铭牌和其它铭牌包括但不限于标书内容和格式。
	套
	43
	100
	4300
	产地：许昌市城乡一体化示范区魏武大道与隆昌大道交叉口深圳鼎盛（许昌）高新产业园

厂家：河南昊立智能科技有限公司

	12
	运输、安装调试、质保期内维修保养、培训及相关服务
	品牌：昊立、规格型号：运输、安装调试、质保期维修保养、培训
	运输：运输至项目指定地点。安装要求:安装用料均为定尺料和加工料，安装过程要求使用膨胀螺栓、螺栓、自钻自攻钉、拉铆钉、密封材料等将整个烤房和机组安装完成。

要求所有板材错缝搭接，拼装平整、整齐、清洁，所有固定连接件连接均牢靠、完整。加热室内各密封板隔离密封良好，所有拼接板缝耐候密封胶密封良好，墙板与地面间混   凝土密封良好。

活动部件，如装烟室门、遮光门、进风口等，能操作和开闭自如，密封良好。 d）安装线路具有防护措施，满足 GB 5226.1 的要求。

调试要求:应对安装线路进行安全检查，要求绝缘良好，连接正确无误。

上电前应对进线电源检查，电压正常，相序符合要求。初次调试前应对循环风机、热泵主机组、备用电辅热、新风风门、排湿风门等手动操作，确保所有器件运转正常。初次调试时进行升温及保温测试。

维护:运转热泵机组，确保热泵主机组运转正常后切断电源，锁紧热泵烤房控制器。对热泵主机组及加热室内的换热器翅片的灰尘进行清理，清理完毕后封闭加热室维  修窗，热泵主机组套防尘罩。清理装烟室及相连加热室内的杂物，保持烤房干燥，清理完毕后锁紧装烟室门。

定期维护烤房应在使用前进行检查、维护。对烤房进行整体检查，确保烤房配件齐全。检查热泵主机组压力，确保管路系统无泄漏。检查热泵主机组及加热室内换热器翅片，清理翅片上的灰尘，注意不能使翅片倒伏变形。

检查热泵烤房控制器，确保柜内线路完整后，清理热泵烤房控制器内灰尘。

10.2.6通电，检查热泵烤房控制器、热泵主机组、加热室及装烟室，确保热泵烤房控制器  上的控制器操作正常、热泵主机组压力读数正常、加热室内风机正常运转、装烟室内无漏风 、漏热现象。

质保期：8年（自项目验收合格之日起计算）
培训：提供上门培训及答疑解惑。给相关技术人员，提供免费故障及异常现象分析与处理培训
质保期出现故障及时维修服务。出现供热设备焊缝开裂、压缩机故障、冷媒泄漏以及自控仪故障、风机故障、装烟室主体密封不严等设施设备故障的，免费维修处理或更换,确保设施设备正常使用。

技术人员立即作出反应，1小时达到现场及时处理出现的问题。
	套
	43
	2500
	107500
	产地：许昌市城乡一体化示范区魏武大道与隆昌大道交叉口深圳鼎盛（许昌）高新产业园

厂家：河南昊立智能科技有限公司

	合计
	大写：贰佰壹拾贰万捌仟伍佰元整　　　　　　小写：2128500.00元


投标人（公章）：河南昊立智能科技有限公司
投标人法定代表人（单位负责人）或授权代表签字：             
